BUNDESREPUBLIK 
OEUTSCHLAND 



® 



PI 



Int. CI. 3: 
G11B7/24 

H 04 N 5/76 




DEUTSCHES 
PATEWTAMT 



(g) Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offianlegungstag: 



P 32 24 647.1 -53 
1. 7,82 
24. 2.83 



(0 

CM 
CM 
CO 



Unionsprioritdt: ® ® ® 
01.07.81 JP P102467-81 

@ Anmelder: 

Pioneer Electronic Corp.; Pioneer Video Corp.. Tokyo. JP 

@ Vertreter: 

GrOnecker. A.. Dipl.-lng.; Kinkeldey. H.. Dipl.-lng. Dr.-Ing.; 
Stockmair, W., Olpl.-tng. Dr.-Ing. Ae.E. Cal Tech; 
Schumann, K.. DIpl.-Phys. Dr.rer.net.; Jakob P.. Dip L- ng.; 
Bezold G.. Dipl.-Chem. Dr.rer.nat.; Meister, W.. Dipl.-tng.; 
Hllgers, H.. Dipl.-lng.; Meyer-Plath, H., DlpL-lng. Dr.-Ing.. 
Pat.-Anw., 8000 MOnchen 



@ Erfinder: 



Kato, Hiroshi. Saitama, JP; Uchldoi, Masataka; Ebe. 
Masaomi. Yamanashi, JP 



Priifungsantrag gem. i 44 PatG 1st gesteNt 
Optischa Platis 

Bna oollsche Platte Ist m« einer Schutzschicht veisehen, 
die ein Webstoff Ist. der bei Raumtemperatur ^^^<^ 
elnseltlQen Platte niehtWebftg ist, und 'i^^^^^^^^ 
klebrtger Ktebstotf bel Raumtemperahjr iiri Falle e'njr 
^ Platte, die aiis 2wel einselMgen Platten hergestellt tetde 
nStelnandervefbundenshd. (32 24647) 
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20 Optische Platte 

Pateptapspriiclie 

25 ^ Optische Platte, gekenn zeiclinet 

durch ein Plattensubstrat (1) mit auf seiner einen 
Seite geMldeten Signalvertiefungen (la), eine re- 
flektierende Filmschicht (2), die iiber den Signal- 
vertiefungen liegt, Tind eine Sclxutzscliicht (3), die 
auf der reflektierenden Pilmschicht aufgebracht ist, 
wobei die Schutzschiclit (5) ein warmeschmelzbares 
filmbildendes Mittel ist, das bei einer vorbestimm- 
ten Temperatur schmilzt und bei Raumteraperatur ver- 
festigt. 
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^ 2 Optische Platte nach Anspruch 1, dadurch g e - 

" k e D n z e i c h D e t , dali das warmeschmelzbare 
filmbildende Mittel ein Mittel ist, das mittels 
eines Walzenbeschichters (8) aufgebracht werden 

^ kann. 

3 Optische Platte Dach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , daB zwei Platten- 
substrate (1) mittels einer Schutzschicht (5) ver- 
bunden sind. 

4 Optische Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
g e k e n n z e i c h D e t , dafl die beiden 
Plattensubstrate (1, V) miteinander durch die 
einander gegenuberliegenden Schutzschichten (5, 
5') verbunden sind. 

5. Optische Platte, gekennzeichnet 
durch ein Plattensubstrat (1), auf dessen emer 

^° Seite Signalvertiefungen (la) ausgebildet sind, 

eine ref lektierende Filmschicht (2), die iiber den 
Signalvertiefungen (la) liegt, und eine auf der 
reflektierenden Filmschicht (2) aufgebrachte 
Schutzschicht (5), wobei die Schutzschicht (5) 
ein klebendes Material iat, das bei Raumtemperatur 
nicht klebrig ist. 

6. Optische Platte nach Anspruch 1, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t , daS zwei Plattensub- 
strata (1, 1') miteinander verbunden sind, wobei 
die klebenden Schutzschichten (5, 5') einander • 
gegenuberliegen, und daB sie mittels eines wei- 
teren Klebstoffs miteinander verbunden sind, der 
bei Raumtemperatur klebrig ist. 
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^ 7. Optische Platte nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
g e k e D n z e i c ht n e t , daB der Klebstoff 
mittels eines Walzenbesctichters (8) auftoingbar 
iat. 

6 

8. Optische Platte, gekennzeichnet 
durch ein Plattensubstrat (1), auf dessen emer 
■ Seite Signalvertiefungen (la) aufgebracHt sind, 
eine reflektierende Filmschicht (2), die iiber 
1° den Signalvertiefungen (1a) liegt und eine Schutz- 

scMcht (3), die auf der reflektierenden Film- 
scMcht (2) aufgebracbt ist, wobei die Scbutz- 
schicht (5) ein Klebstoff ist, der ein warme- 
schmelzendes filmbildendes Mittel (6) urafaBt, das 
bei einer vorbestimmten Temperatur schmilzt und 
bei Haumtemperatur . sich verfestigt. 

9. Optische Platte nach Anspruch 8, dadurch g e - 
' k e n n z e i c h n e t , daS der Klebstoff mit- 
2° tels eines Walzenbeschichters (8) auf schichtbar 

ist. 

'JO. Optische Platte nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , daB die zwel Plat- 
tensubstrate (1 , 1 ' ) miteinander uber eine Schutz- 
schicht (5) verbunden sind. 

'JL Optische Platte nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden 
^° Plattensubstrate (1, 1') miteinander verbunden 

sind, wobei die beiden Schutzschichten gegeniiber- 
liegen und die Substrate mittels eines weiteren 
Klebstoffs verbunden sind. 



35 



3224647 



_4_ 



1 12 Verfahren zum Herstellen einer optischen Platte, 
g e k e n n ^ e i c h n e t durch die Schrxtte: 

Herstellen eines Plattensubstrats mit Signal- 
5 vertiefungen auf dessen einer Seite, 

Bilden einer reflektierenden Filmschicht uber 
den Signalvertiefungen, 

Fordem des Plattensubstrats, 
10 Erhitzen eines warmeschmeUbaren filmbildenden 

Mittels, 

BeschicHten der reflelrtierenden Pilmschicht 
niit dem erwarmten und geschmolzenen warmesohmelz- 
baren filmbildenden Mittel, 

und Verfestisen des auf der ref lektierenden 
FilmscHicht aufgebrachtex. f ilmbildenden Mittel, 
um eine Schutzschicht fur die reflektierende mm- 
scliiclit zu bilden. 

^° 13 Verfahren zum Herstellen einer optischen Platte 

nach Anspruch 12, dadurch g e k e n n z e x c b - 
net daB das filmbildende Mittel auf der 
reflektierenden mmscbicbt mittels eines Wal^ien- 
beschicbters (8) aufgebracht wird. 

14 Verfabren zum Herstellen einer optiscben Platte 
* nacb Ansprucb 12 oder 15, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , daB zwei Plattensubstrate mit- 
tels eines filmbildenden Mittels vor dessen Ver- 
festigung miteinander verbunden werden. 

15. verfabren zum Herstellen einer optiscben Platte 
nach Anspruch 12 oder 15, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB zw.ei Plattensubstrate nach 
Verfestigung des filmbildenden Mittels mit einem 
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Klebstoff verbunden werden. 

16. Verfahren zum Herstellen einer optischen- Platte 

nach einem der ADspriiche 12 bis 15, dadurcb g e - 
k e n n z e i c h n e t , daB das f ilmbildende 
mttel 6in nebstoff ist. 

17 Verfahren zum Herstellen einer optischen Platte 
' g e k e n n z e i c b n e t durch die Schritte: 

Herstellen eines Plattensubstrats mit Signal- 
vertief\ingen auf dessen einer Seite, 

Bilden einer reflektierenden Filmschicbt iiber 
den Signalvertiefungen , 

Beschicbten der reflektierenden Filmscbicbt 
mit Klebstoff mittels eines Walzenbescbichters, 
und 

Vei-festigen des auf der reflektierenden Film- 
scbicbt aufgebrachten Klebstoff s, uin eine Schutz- 
scbicbt fiir die reflektierende Filmscbicht zu bil- 
den. 

18-.Verfahren zum Herstellen einer optischen Platte 
nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB der Klebstoff bei einer vorbestimmten 
a?emperatur klebrig und bei Raumtemperatur nicht 
klebrig ist, und daB er bei Erwarmen auf die re- 
flektierende Filmschicht aufgebracht wird, 

19. yerfahren zum Herstellen einer optischen Platte 
nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB zwei nit einer Schutzschicht ver- 
sehene Piatt en substrate mittels eines weiteren Kleb- 
stoffs verbuDden werden. 
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20. VerfahreB zu. Herstellen eine. optisc^en. Platte 

Te t TaB der KIe.stoff vor da™ Beschic.te. er- 
warmt und z«ei Plattensubstrate vor seiner Ver- 
. festisu.6 durch den Klebstoff verbunden werden. 
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Optisclie Platte 
Hftsch ^""^ bung 

V ^ • 4-4-1- Pine Verbesserung bei optischen 
Die Erfindung betrxfft exne veroes. 
Videoplatten oder digitalen Tonplatten. 

! r^-sin. Vwird auf deiB reflektiereBden Fxlm 2. 
Bin Scbutzfilm 3 wird aux 

gebildet. so daB n^lefclTerf abren herge- 

tere Platte wird Bacb dem Sle-^enje ^ ^^^^ 

stent. Dann warden dxe Scbutzfxlme 5 ^ 
einea Klebstoffs .iteinander --^-^^"l/^/;, 
gleicbe Telle mitgleicben Be.ugszexcben, Gedocb 



verselien. 
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Bister «.r.e Ver^inden d„ ^^^'^^'^^.T 
^ o^T, TClebstoff auf LSsungsmittelbasxs verwen 

J, o *=^<^>i oft ein minderwert;iS6s 

Aufbringen zum Verbinden aer u« T„^>,o4-nff 
"v^^^r^ri riPs Trocloiens Staub am Klebstoff 
dann kann wahrend des xroctoic 



dergalie ein Gerausch aMeugt. 

/ai:, .o„d,r„ auc. die Kost.B fiir die erforderliobe 
Ausriistuns werden reduziert. 

sche. Platte wird nun unter Bezugnab:ne auf dxe Zexch 
nungen teschrieben. Es zeigen 

Pig. 1 einen Bchnitt durch eine optische Platte, 

2a und 2^) Darstellungen, die die Schritte des 

Herstellungsverfahrens der -fxndungsge- 
mafien optischen Flatten veranschaulichen. 

Bin Verfahren .ur Herstellung einer optischen Platte 
S de^rfindung wird nun unter Be.ugna^e auf dxe 
Fig. 2 beschrieben. 

Eine Walzenvorrichtung ^ dient zun> Fordern -i-^ ^l^^" 
te 5 in EicWung des Pfeiles. Die Platte vurde da- 
Lgestellt, daB auf eine. Man.en Kunsthar. 
Za eine. Acrylhar., Signalvertiefungen ausgebxldet 
Trde und ein refle.tierender m. aus 
oler dgl. auf der so behandelten Platte aufgebracht 
Hit 6 ist ein „ar»esc..elz.ares fil.bxldendes 
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' Mittel bezeichnet. Fiix die Platte 5, von der nur exne 
Seite der Wiedersa.e die=t, ist das fil..ildende H.t- 
tel derart, daB e.s bei einer Te.peratur .wxsclaex> 60 _ 
■^d 150° 0 eine Vislcositat von 700.000 ops oder wenx- 
5 p-er besitzt, seine Kleteigkeit geringer als 4 kg bei 

Sner Te:.pe;atur vo. 95° C ist, und seine O.erflacKen- 
.aftung groBer ist als von EVA-H.r. bei ^^^^^^Z^- 
tur (d.h., daB es bei Raun.temperatur nxcht klebrxg 
ist). Beispielsweise ist fiir die obengenannte Platte 5 
^° der ..062"-Klebstoff der Firma Sela Tilney Japan Ltd. 

geei^et. Werden zwei Platten 5 .itei^ander verbunden, 
so dffi Signale von beiden Seiten wiedergegeben werden 
konnen, so ist ein geeignetes fil..bildendes Nxttel 
aerart, daB es eine Viskositat von 700.000 ops oder 
weniger bei einer Temperatur von 60 bxs 130 
sitzt, die Klebrigkeit kleiner als 4 kg bex 95 C xst, 
und es als Iclebriger Klebstof f bei ^^^^^f ^^f ^^J.^ 
wendbar ist(beispielsweise ist der "HN 406".Klebstoff 
von Cemedine Co., Ltd. anwendbar) . 

20 

GemaB Pig. 2 v,ird in eine Zufiibrvorrichtung 7 das 
varraescbBelzbare filmbildende Hittel 6 exngefuhrt 
die ZufubxvorricHtung erbitzt und schmxlzt das fxlm- 
bildende Mittel 6 und bringt es so erwarmt auf dxe 
Oberflache eines Walzenbescixichters 8 auf. Insbe- 
sondere bringt der Walzenbescbicbter ^ f - ^e"^^^" 
denda Hittel 6 auf die reflektierende Oberflaclxen- 
seite der Platte 5, die auf der Walzenfordervorrxcb- 
tung 4 gefbrdert wird. Der Walzenbescbichter 8 drebt 
^° sicb in Porderricbtung der Platte 5 und wird ^xt de. 
f ilmbildenden Mittel 6 iiber die Zufubrvorrxcbtung 7 
beschic]itet» 

Vahrend die Platte 5- so mittels der Rollenforder- 
. vorrichtUBg 4 gefordert wird, wird so.it das war.e- 
schmelzbare filmbildende Mittel 6 auf die reflektxe- 
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rende Oberf lachenseite der Platte aufgebracht, wenn 
letztere durch den Walzenbeschichter 8 lauft. 

Im Falle einer einseitigen Platte wird das so aufge- 
brachtefilmbildende Mittel 6 unter Ablriihleii auf fiaum- 
temperatur verfestigt, wahrend die Platte weiter ge- 
fordert wird. Somit dient das so verfestigte film- 
bildende Mittel als ein ScHutzfilm fiir die reflek- 
tierende ScMclit auf der Platte. 

Andererseits werden fiir eine zweiseitige Platte zwei 
Flatten hergestellt, von denen zuraindest eine mit dea 
filmbildenden Mittel 6 versehen wird. Die beiden Plat- 
ten werden dann unter Verwendung des filmbildenden 
Mittels 6 alB Klebstoff miteinander verbunden, so daB 
sie eine Einheit bilden, namlich eine zweiseitige 
Platte. Es ist klar, daB mit dem vorgenannten Kleb- 
stoff 062 als Schutzfilm darauf gebildete Flatten mit- 
einander unter Verwendung des oben beschriebenen Kleb- 
stoff s "HM 406" verbunden werden konnen. 

Aus der vorstehenden Beschreibung ergibt sich,daB ge- 
mafl der Erfindung zwei Flatten mit einem warmeschmelz- 
baren Klebstoff miteinander verbunden werden. Somit 
ist bei der optischen Platte gemaB der Erfindung der 
EinfluB von Staubteilcben oder dgl. bei der Wiedergabe 
ausgeschaltet; d.h., daB die Qualitat der Platte merk- 
lich verbessert ist. Auch kann bei der erfindungsge- 
maBen optischen Platte der FluB des Klebstoffs auf die 
Plattenflache wahrend der Herstellung minimiert werden, 
d.h. daB der EinfluB des Klebstof fflusses auf die End- 
qualitat ein Minimum ist. Die Produktionsvorrichtungen 
und das Verfahren konnen vereinfacht und die Kosten 
entsprechend reduziert werden. 



- Nummer: 3224647 

------ Int.CI.^: G11B7/24 

Anmeldetag: 1- Juli 1982 

— Offenlegungstag: 24. Februar 1983 



FIG. I 




FIG, 2(a) 




/6 



Kiihlen bei 
Raumtemperatu, 



O O O 



Ft o c>^ o b o I u 3 



5 5 



X 



